TIPO PA-1 NOTA: MIRAR MANOS IZQUIERDA ¢ DERECHA SEGUN PLANTAS | TipO PA-2, PA-3 Y PA-5 NOTA: MIRAR MANOS IZQUIERDA ¢ DERECHA SEGUN PLANTAS. TIPO PA-4 NOTA: MIRAR MANOS IZQUIERDA ¢ DERECHA SEGUN PLANTAS.
UNIDADES | 4 (LOCALES 1 A 4 C/ ARMAS) UNIDADES | 3 (LOCALES 5, 6Y 8 A C/ ARMAS) VER MEMORIA DE CARPINTERIA PARA UBICACION DE MAINELES UNIDADES | 1 (LOCAL7 A C/ ARMAS) VER MEMORIA DE CARPINTERIA PARA UBICACION DE MAINELES PROYECTO BAS|CO Y DE EJECUC|ON DE ADECUAGON DE LOCALES EN PLANTA BAJA S|N USO ESPEGHCO
ALFEIZAR | CHAPA ACERO CORTEN 4 mm x 2930 x 360 mm DESARROLIO lUZ HUECO | VER MEMORIA DE CARPINTERIA lUZ HUECO | VER MEMORIA CARPINTERIA P.ER.I. ARMAS - CASTA ALVAREZ - SAC RAME NTO Y AG UADORES DE ZARAGOZA
MAINEL CHAPA 4 mm x VARIABLE x 252 mm DESARROLIO - DINTELES | CHAPA 2mm x VARIABLE x 269 mm DESARROLLO y DINT.SUP 1T | CHAPA 2mm x 2680 APROX. x 269 mm DESARROLIO
\ ROMOTOR. S aracozavivienos  MEMORIA DE CARPINTERIA Y CERRAJERIA DE ]
CHAPAEN"L" | CHAPA 2 mm x VARIABLE x 87 mm DESARROLLO CHAPAEN " | CHAPA 2 mm x VARIABLE x 87 mm DESARROLLO DINT. INTERM. | CHAPA 2mm x 3730 APROY. x 269 mm DESARROLIO FECHA: ABRIL 2000 .
JAI\/\BAS CHAPA 2 mm x VARIABLE x 269 mm DESARROLLO DINT. SUP 2 CHAPA 2mm x 1660 APROX. x 154 mm DESARROLLO § SUPERIOR EMPLAZAM|ENTO C/ ARMAS Y C/ CASTA AL\/AREZ ZARAGOZA ESCAIA 1:25/1:75/1:3
: ALFEIZAR | CHAPA ACERO CORTEN 4 mm x VARIABLE x 360 mm DESARROLLO CHAPAEN"" | CHAPA 2 mm x VARIABLE x 87 mm DESARROLLO o o
. yss
/ MAINEL CHAPA 4 mm x VARIABLE x 252 mm DESARROLIO JAMBA 1 | CHAPA 2 mm x 2470 APROX. x 269 mm DESARROLLO ﬂ Za ra oz G UERRT e e U ’\4 -
7 e k| —
SUPERIOR JAMBA 2 | CHAPA 2 mm x 2470 APROY. x 154 mm DESARROLLO ) 1&‘/@ i =l g cale San Juan 'y San Pedro 57 |
(o aragoza
] \# t. 976 200 578 f. 976 200 538
A 2 e ALFEIZAR 1 | CHAPA ACERO CORTEN 4 mm x 2040 APROX. x 360 mm DESARROLIO JAMBAS SUPERIOR (SIMETRICAS) V|V| E N D A 0578 200 ERNANDO AGUERR) JOSE IGNACIO AGUERR!
<l - M ALFEIZAR 2 | CHAPA ACERO CORTEN 4 mm x 1660 APROX. x 245 mm DESARROLLO
P <<
< 8 = 1TE AT MAINEL CHAPA 4 mm x 2470 APROY. x 252 mm DESARROLLO TUBULAR TIPO RL-1 N E
. SUPERIOR 2 DE MONTAJE | UNIDADES | 8 (4 UNIDADES 840x840 APROX. LOCALES T A 4) \%
m /s, X
2 . /% 1 504201, 5mm (4 UNIDADES 1040x1040 APROX. LOCALES 5 A 8)
] 2 < 1 i
5 N o | | BASTIDOR | CHAPA ACERO CORTEN 2
% z | TUBULAR km7 ; o FABRICA DE 3
JAMBA SUPERIOR - 4l || DE MONTAE “170 1 NTERMEDIO FONDO | CHAPA ACERO CORTEN 2 mm LADRILO
50%20x1,5mm MAINEL i ANCIAE | ANCLAJE A FABRICA CON TACOS Y TORNILLOS (&10mm x4) P N =
MAINEL _ ) ‘ Z = = S Sl
= JAMBAS (NO SIMETRICAS) - K B PERFILES | PERFILEN L 20 x 20
Z ) "
= MAINEL - 3 N 75 ~ FRONTAL | PLACA CORIAN 6mm ATORNILLADO A PERFILES
= 2 INTERMEDIO < 235—
=< > Q -
= e s 2 N
% ‘o N < CHAPA EN "' SOBRE DETALLE SECCION Y PLANTA
o conte 17— » INTERMEDIO Y ALFEIZAR
= 9 <
é ‘K‘ z % _ y\ 7 PERFILES INTERIORES 2
. < CHAPA EN "1* SOBRE 3 |12 z o
£ INTERMEDIO Y ALFEIZAR B Xﬂ = 70 10mm EN CHAPA CHAPA 2mm o
. . JAMBA 2 % DE FONDO q
- E P : o I
o g / A 3 o JAMBA 1 -~
] N NS
= = &
CHAPA EN "L" SOBRE . 0 . N
INTERMEDIO Y ALFEIZAR g ~ L Ny % g
O =2}
R -7 § % ™ “\_CHAPA 2
\\P? ?\\?\%@ o~ IS g)r mm
N> & @10mm EN CHAPA DE )
FONDO —
70 25 & » j S ~_210mm .
o~ 235+ P Nl D “ ~2
, I~
ALFEIZAR Ls ©50mm PASO CABLES
2 ‘&‘/ﬂ
&
25 & > 3 2 2
G Y )
‘ D5 K1
NUEVO ALFEIZAR AFEZAR 2 oy
ALFEIZAR 1 #20
TIPO PA-7, PA-8, PAQ Y PA-10 NOTA: MIRAR MANOS IZQUIERDA ¢ DERECHA SEGUN PLANTAS. | TpO PA6, PA11, PA12, PA-13 Y PA-14 NOTA: MIRAR MANOS IZQUIERDA ¢ DERECHA SEGUN PLANTAS. TIPO PA-15 NOTA: MIRAR MANOS IZQUIERDA ¢ DERECHA SEGUN PLANTAS.
UNIDADES | 4 (LOCALES 1 A 4 INTERIOR MANZANA) VER MEMORIA DE CARPINTERIA PARA UBICACION DE MAINELES UNIDADES | 5 (LOCALES 5 A 8 INTERIOR MANZANA Y LOCAL 9 A CALLF) VER MEMORIA DE CARPINTERIA PARA UBICACION DE MAINELES UNIDADES | 1 (LOCAL 9 A INTERIOR MANZANA) VER MEMORIA DE CARPINTERIA PARA UBICACION DE MAINELES
ALFEIZAR | CHAPA ACERO CORTEN 4 mm x VARIABLE x 360 mm DESARROLLO lUZ HUECO | VER MEMORIA DE CARPINTERIA lUZ HUECO | 2700 x 2510 mm APROX.
i s ’
MAINEL T | CHAPA 4 mm x VARIABLE x 269 mm DESARROLIO Py DINTELES | CHAPA 2mm x VARIABLE x 269 mm DESARROLLO DINTELES | CHAPA 2mm x 2700 APROX. x 269 mm DESARROLIO y
MAINEL2 | CHAPA 4 mm x VARIABLE x 252 mm DESARROLIO sy CHAPAEN " | CHAPA 2 mm x VARIABLE x 87 mm DESARROLLO CHAPAEN'" | CHAPA 2 mm x 2700 APROX. x 87 mm DESARROLLO
CHAPAEN"" | CHAPA 2 mm x VARIABLE x 87 mm DESARROLLO ' JAMBAS CHAPA 2 mm x VARIABLE x 269 mm DESARROLIO JAMBAS CHAPA 2 mm x 2510 APROX. % 269 mm DESARROLLO
ALFEIZAR | CHAPA ACERO CORTEN 4 mm x VARIABLE x 360 mm DESARROLLO ALFEIZAR | CHAPA ACERO CORTEN 4 mm x 2700 APROX. x 360 mm DESARROLLO
MAINEL T | CHAPA 4 mm x VARIABLE x 269 mm DESARROLIO MAINEL CHAPA 4 mm x 2060 APROX. x 252 mm DESARROLLO %w’ U U
MAINEL2 | CHAPA 4 mm x VARIABLE x 252 mm DESARROLIO SUPERIOR SUPERIOR Q
i) 3 3
\ %\ %\ T Q Q ¢
- & (
[ ) > R \$ 17F — A7 17E —A 7
JAMBAS (SIMETRICAS) / 235 235 N il
NOTA: LA PUERTA ABATIRA SIEMPRE W AP g ]
SOBRE EL MAINEL 1 = A <
5 e = TUBULAR E
R = - DE MONTAJE = TUBULAR
MAINEL 2 o NOTA: LA PUERTA ABATIRA SIEMPRE z o 2 DE MONTAJE 0 /
- . Z SOBRE EL MAINEL 1 Z 504201 5mm E: 50x20x1,5mm 35.800
~ A , 3 50xBx1.5
| Sl T = = JAMBAS (SIMETRICAS) - g
} AN prad | N MAINEL 2 . i MAINEL . .
AN - INTERMEDI = INTERMEDI
| o e | - \\‘*‘%\@\% r A g I \\‘*?\@\% S < 3
S — < — ~ _ COLA DE — =
} > MAINEL T } = } RN o } enearcene | ¥ z ;E(( %\ = \\‘Q\P‘%\ 35.805
| | = < | NN e | w < ||~ 2 o> L
| | } 5 } ~_ e } Z = 235~ ENCARCELAR i 235~ 8
| | | E \\\ // ) ////,
| | 2 | 7 MAINEL ] } é 0 A
|
; = ; £ | | } - CHAPA EN "L" SOBRE < CHAPA EN "L" SOBRE C_) <—('
= | | } } } . INTERMEDIO Y ALFEIZAR INTERMEDIO Y ALFEIZAR hd v
| | | | | L S 5 = L — L
| | \# ¢}
‘ ‘ : | : : | : = > @
| ] | = | £ 2 3 < @ o) 4
| =i | s = | | ) = S - ) © a o
| S } A - CHAPA EN "L SOBRE | | | % Q Es": | o
| 1 | 2 = INTERMEDIO Y ALFEIZAR | | } < )% é o
R | N ‘ ‘ |
| | | \J w = |_
| | | G =7 } g } } o i = pre
< ! > | g | b 9 N - L
~ | - > | = | | NE > m
N | - N = | | | 95 Yl
\\ } /// 70 ! St I | I ‘ e &0 . ?
\\\ ! /// } } } JL“L 50x1§x1.5 _J &
N | e L | N ALFEIZAR ALFEIZAR
e S 7 ENNUE ENNUS . |
™ o RN i 7 T T
s Al l \\\ } /// 35800
25 & N I -7
20 pg
235 [~ 4‘/ - NES
NUEVO ALFEIZAR R ,,
N
X 35.805
35.805
35.800
DESIGNACION PA-1 PA-2 PA-3 PA-4 PA-5 PA-6 DESIGNACION PM-1 J
N° UNIDADES 4 1 1 1 1 1 N° UNIDADES 18
SITUAC'ON LOCAL 1 A 4 HACIA CALLE ARMAS LOCAL 5 HACIA CALLE ARMAS LOCAL 6 HACIA CALLE ARMAS LOCAL 7 HACIA CALLE ARMAS LOCAL 8 HACIA CALLE ARMAS LOCAL 9 HACIA CALLE CASTA ALVAREZ SlTUACION ASEOS m
w
L s )
. < = o
- i oY
— Ll w
< ﬁ 3 LIJ ﬁ wl l_ -l
a 1 X M
| = (M) | O
O |2 : I |3 S - 0 o
| "~ | 1
< |Y L b } S |2 a O 2
X |o & < o i
m —
O (79} L 293 , 373 aprox. . 373 aprox. 457 aprox. i} m (75} D_f - 5
-~ 6 | T ) 332 aprox. 1 N - ' 372 aprox. } O 6 5 = o
0 1 —_r 0 S . — =
% 5 : . + — o [vibRIo o] 9 E | :ﬁ [Vibrio Fuo] Q m 5 m $
= _ T — = © ©
i L ¥
= |G o [N LIS _ / SN — i ui © &
X |5 3 (| N y |3 2011 E[IEN Ao 2 700 [ I - S " / = |G \
LIJ << é \ D é / g & \ 2 N [ViBRio Fiig] [VioRio Fiso] / g E \ g & / ) 8 — <
4 < 5 | = T 5| o8 5| g 3 & 1§ © 6 4 all Nl J
N ~ N~ 0o —
< |3 g | & g 3 S § ) E < |S AF
o , N\ /7 N\ ) AN [i4 / 01685 L
/ er x02 L 1)
L L = ALFEIZAR CHAPA §_
90 90 90 90 90 | 90 72
I_ 104 189 228 aprox. 104 104 268 aprox. 166 aprox. 100 aprox. 104 104 353 aprox. 216 aprox. T 104 IE ACERO CORTEN 4mm 1
Z ESQUEMA NIVEL PAVIMENTO INTERIOR \/ 52 aprox. — ESQUEMA O Q
& > MARCO CABECERO + JAMBAS + SOLARETES DE CHAPA DE ACERO CORTEN SEGUN DETALLE DE CARRAJERIA Y DETALLE CONSTRUCTIVO / JUNQUILLO ACERO NEGRO #50.15.1,5 mm O SIMILAR & > MARCO PREM:SSSAYD'\IQAPTSS DE T: Q
N
. ZONA PRACTICABLE PERFIL ACER NFORMADO EN FRIO TIPO FORSTER ANCHURA CON JUNTA DE GOMA EN HOJA'Y MAR . \
Q IHOUA ° oe CERO CONFO 2 O 1P FORSTER 80 mm ATICHURA CON VY o~ o) co < Q IHOUA HOJA CIEGA LISA DE TRILLAJE §
o REJILLA AIREACION ASKIT T-150 (ASK SYSTEMS) DE ALUMINIO COLOR NATURAL CON LAMAS Y MALLA ANTIINSECTOS EXTERIOR 3] \ D
(_) O VIDRIO FIJO SUPERIOR Y PUERTA: STADIP PROTECT SP 66.2 BUTIRALES INCOLOROS (_) &) VIDRIO i §
a FIJOS INFERIORES LATERALES A PUERTA: STADIP SP 666.2 BUTIRALES INCOLOROS a § Q
(I,—) HERRAJES PERNIOS Y MANILLAS DE ACERO INOX./ SISTEMA DE CIERRE AUTOMATICO MEDIANTE MUELLES / MANILLON TIRADOR REALIZADO EN TUBO A. INOX. @30 mm <',_; HERRAJES PEITTlgfI é'\égg',\';:‘A%SODE N /\ /\
& IPROTECCION CERRADURA DE SEGURIDAD DE TRES PUNTOS O SIMILAR & PROTECCION DESBESSBESAELTTT;%);(; uDS) SECCION VERTICAL POR SECCION HORIZONTAL POR
(@) &) . .
ACABADO ESMALTADO AL HORNO O LACADO A DEFINIR POR D.F. ACABADO 1 MANO SE I'E'\g':AFXI'E"TAEC'ON Y2 PUERTA ACCESO E/ 1:3 PUERTA ACCESO E/ 1:3
DESIGNACION PA-7 PA-8 PA-9 PA-10 PA-11 PA-12 PA-13 PA-14 PA-15
()
< H N° UNIDADES 1 1 1 1 1 1 1 1 1
<
Z % SITUACION LOCAL 1 HACIA INTERIOR MANZANA LOCAL 2 HACIA INTERIOR MANZANA LOCAL 3 HACIA INTERIOR MANZANA LOCAL 4 HACIA INTERIOR MANZANA LOCAL 5 HACIA INTERIOR MANZANA LOCAL 6 HACIA INTERIOR MANZANA LOCAL 7 HACIA INTERIOR MANZANA LOCAL 8 HACIA INTERIOR MANZANA LOCAL 9 HACIA INTERIOR MANZANA
<L |3
w
N |© 437 , 437 , ! 457 ¢ 368 aprox
zZ ‘Q 1‘ 250 + R t n T ] T, 400 aprox ‘L 499 aprox. } ¥ 522 aprox. ¥ t aprox. b
4= — I - I 0 L : L . . 4 N 4 —}
< 9 © 9 E [vibrRio Fiso] : | J Wéﬁ T P © Q WL 270 aprox. WL
2 (|7) — - I [Viorio Fuo] Q L — - T T
N2, i 9
|—. % 3 / 3 \ % y / . \ \ / \ ) / —t
= 8 / . 8 \ e g . . \ % X . % Y . .
Z %E) SR/ RE 5 [ \ 2| & / 712 % \ g gl @ \ % 5 Y, & 3 & \ \ s & / g |8 1S N :
fra fra - fra =% fra At fra fra ] = S I X
— i 8 g 3 58 g |s sl | = 5 8 & 3 8§ & & 8 == S
g = B S re} = = I & S © b oy < 0 © BIEEIGEIE [
% ° N ) 7 i \ X / ] % : A\ ¥ / A \ ) Sz &
—_— N / N / / N / N /
m 90 90 90 90 90 90 90 90 90
LIJ ]2 aprox 104 104 274 aprox. 271 aprox. 104 104 284 aprox. 778 aprox. 104 218 aprox. 268 aprox. 104 127 aprox. 153 aprox. 104 265 aprox. 194 aprox. 104 r0 aprox, 104 166 aprox.
I_ ESQUEMA NIVEL PAVIMENTO INTERIOR 74 aprox. 59 aprox. 63 aprox. 68 aprox.
é > MARCO CABECERO + JAMBAS + SOLARETES DE CHAPA DE ACERO CORTEN SEGUN DETALLE DE CARRAJERIA Y DETALLE CONSTRUCTIVO / JUNQUILLO ACERO NEGRO #50.15.1,5 mm O SIMILAR
. O [HOUA ZONA PRACTICABLE PERFIL ACERO CONFORMADO EN FRIO TIPO FORSTER 60 mm ANCHURA CON JUNTA DE GOMA EN HOJA Y MARCO
2l O REJILLA AIREACION ASKIT T-150 (ASK SYSTEMS) DE ALUMINIO COLOR NATURAL CON LAMAS Y MALLA ANTIINSECTOS EXTERIOR
O VIDRIO FIJO SUPERIOR Y PUERTA: STADIP PROTECT SP 66.2 BUTIRALES INCOLOROS
m a FIJOS INFERIORES LATERALES A PUERTA: STADIP SP 666.2 BUTIRALES INCOLOROS
(<-E) IJ) HERRAJES PERNIOS Y MANILLAS DE ACERO INOX./ SISTEMA DE CIERRE AUTOMATICO MEDIANTE MUELLES / MANILLON TIRADOR REALIZADO EN TUBO A. INOX. @30 mm
% PROTECCION CERRADURA DE SEGURIDAD DE TRES PUNTOS O SIMILAR
(&)
ACABADO ESMALTADO AL HORNO O LACADO A DEFINIR POR D.F.





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


